~ SERVICE-BLATT

5 -+t Rimlock-Réhren-iiberlagerungsempfinger, fiir Wechselstrom,
6 abgest. Kreise, 3 'Wellenbereiche (KW 14 -52 m, MW 188—590 m,
LW 750—2000 m), Magisches Auge und Tonblende.
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Kondensaioren

Bezeich- - Ingelen- ‘Bezeich- " ~ ingelen-
b Ausfiihrung Werf - ype l nng Ausfithrung Wert Type
C 1 Papier, 250V ~—b 1000 pF — = | 0823 Papier, 250V — 025MF — —
C 3 Keramik Endwert 35 pF KTR | C 24 Papier, 250 V= 50.000 pf = — —
C 1 Drehko (s. € 33) ; s | C 25 Keramik, =10 9, 12 pF CCR'1
Che8 Papier,zsoV: 50.000 pF =l | C 271 Keramik, == 5% 30 pf CCR{
C 9 Keramxk,i 10% 100 pF CCR 2 | C 28 Keramik Endwert 35 pF KTR
C 10 Glimmer, = 1% 130 pFf GKDo \ C 29 Glimmer, == 1% 500 pF  GKBo

C11,C12 Gllmmer * 19, 110 pk GKDo J (33 Drehko (s.C7) — —
C 13 Glimmer,i 1% 250 pF CKdo C 34 Papier, 250 V=  25.000 pF . — —
C 15 Papier, 250V = . 5.000 pF = | €55 Elko, 1245V = 100 MF — —
€ 16 Keramik, =10% 100 pF CCR 2 o e G Doppelko, 355/400V2xSOME - — —
C 17 Papier, 250V = 300 pF — = | C 39 Glimmer, £10% 500 pF  GKBo
C18 Papier, 250V =  25.000 pF it | C 40, C 41 Papier, 750 V= 5.000 pf = — —
C 19 Papier, 250V —  10.000 pF e | €45 -  Keramik,&= 5% 200 pF CCR2
C 20 Papier, 250V = 50.000 pF = = | C 46 Glimmer, = 1% 160 pF GKDo
C 21 Papier, 500V =  5.000 pF — | C 47 Keramik, & 10 % 40—50 pF CCR 1
C 22 Papler ZSOVNb 10.000 pF £2 ‘ C 48, C 49 Wickelkondensaforen — -

Widerstdande
- Tngelen : e lngelen-
Bezeicnung 4 Wert Belastung T f Bezeichnung; Wert > Belastung  ype
R 1 10 KQ 0.25 W SW1 ; R 16 5KQ 0.25 W. SW1
R 4 50KQ . 025 W SW 1 | RIT,R18R19  1MQ 0.25 W SW1
R S 20 KQ 0.50 W SW 2 | R 20 40 Q 0.25 W SW1
R 6 100 K 0.50 W SW2 | R 21 60 Q 0.50 W SW2
R 7 500 KQ  Potentiometer P 10055 | R 22 1.5 KQ 2 W SWa
R 8 IMQ 025 W N e e 50 K@ 0.25 W W1
R 9 50 K& 0.25 W SW 1 | R 24 30 KQ 0.25 W SW1
R 10 500 KQ Potentiometer PE7HIO S5 e s RE 7S 10 KQ 0.50 W. SW2
R 11 s5MQ 0.25 W SW1 1 R 26 85 O 1 W SW3
R12 <100 Q 0.25 W SW1 i R 29 10MQ 0.25 W SW1
R 13 700 X © 0.25 W. SW 1 | R 30 700 KQ 0.25 W SW1
R 14 300 K2 025 W SW 1 | Re31 200 @ 0.25 W SW1
R 15 700 KQ 0.25 W SW1 i

Spulenund Transformatoren

Bez‘eimnunér Gegenstand . é Bezeichnung Gegenstand
L 1,L 2 KW-Eingangsspulen | Lo, L 11 IF-Transformator I
3, G MW- Eingangsspulen ‘ et 3 LF-Transformator IT
g 5, L6 L7 KW - Oszillatorspulen ‘ NTr IS 8 Netztransformafor
it /8 315 ) MW- Oszillatorspulen | fiir 110, 130, 150, 220 V.
L 14, L 15 LW-Eingangsspule | AT 2213 Ausgangstransformator
« L1 L7 LW-0sz.-Spule | fiir Lautsprecher ,,Normus*
ABGLEICHANWEISUNG

ife 740G Erznelung eines exakien A glelches ist die Verwendung eines
modulierten Priifgenerators und eines Ausgangsleistungsmessers
unbedingt zu empfehlen. .

2. Reihenfolge des Abgleiches:

ZF Il sek.,, ZF Il prim., ZF I sek., ZF I prim.,, MW-Oszillator,
MW.-Eingangskreis, LW-Oszillator, LW-Eingangskreis.

Wickelkond
LW-Eing Kreis

Wellenschalter
X

LW' g‘ B 0
Osz Spule L 5 Trimmerplan:
(hinten) ~ Eing.Spule . : :
MW= s el ‘ e Abb. 1 zeigt die Spulenplatte mif
CEz SRl @) | EngTrimmer  allen Abgleichmitteln wvon der
: Apparatunterseite.
KW= ! _ KW-
Osz Spule : Eing Spule
; MW=
: / Osz. Trimmer
Wickelkond. Abb. 1

LW-0sz Kreis



‘4. Zwischenfrequenzabgleich:

Die Zwischenfrequenz betragt 456 kHz. Die Anordnung der Kreise
ist aus Abb. 2 zu ersehen. s
; * Um stérende Einfliisse auszuschal-

rL ten,ist es vorieilhatt, das ZF-Sig-
nal an das erste Gitter der Misch-
‘6- rohre zu legen.

it Dabei soll die zu diesem Gitter

‘ fihrende Leitung gedffnet wer-
den und der Anschlufy des Gene-
rators Gber einen Kondensator
von ca. 100 pF und einen Gitter-
ableitwiderstandvon 10k gegen

Masse erfolgen. o

IAbb. 2

-5." Oszillator-Abgleich:

Der Zeiger muf bei ganz eingedrehtem Drehkondensator auf
der Marke ,Phono* stehen. Stimmt die Eichung am unferen Ende
des Mittelwellenbereiches (200 m) nicht, dann ist der MW-Oszil-
lator-Trimmer zu verstellen. Bei Abweichungen am oberen Ende
des Mittelwellenbereiches (600 m) mufs der Kern der MW-Oszilla-
torspule nachgestellt werden. Fiir den Langwellenbereich ist
sinngemal mit dem Wickelkondensator und dem Kern der LW-
Oszillator-Spule zu verfahren. (Lefzterer ist bei eingedrehtem
Drehko von der Chassis-Oberseite zugénglich!) Allgemein ist
dabei zu beachten, dak eine Verdrehung des Kernes auch eine
kleine Korrektur der Trimmereinstellung verlangt und umgekehrt,
so ddfs es notwendig ist, die Kontrolle der Eichung an beiden
Bereichsenden wiederholt durchzufiihren.

6. Vorkreisabgleich:

Sinngemaly zu Punkt 5 wird am unteren Bereichsende bei einer
Abgleichsfrequenz von 1300 kHz (ca. 230 m) der Vorkreistrimmer
eingestellt und am oberen Ende bei 550 kHz (ca. 540 m) der
Kern der MW-Vorkreisspule. Fiir den Langwellenbersich liegen die
entsprechenden Punkte bei etwa 900 m (334 kHz) und 1800 m
(167 kHz). Der LW-Vorkreis befindet sich in einem eigenen Becher
an der Chassis-Oberseite unferhalb des Mag. Auges. Auch bei den
Vorkreisen muf der Abgleich mehrmals am unferen und oberen
Ende durchgefthrt werden, ds Kern und Trimmereinstellung von
einander abhangig sind.

Austausch des Antriebsseiles siche letzie Seite.
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Austausch des Antriebsseiles (Seidenschnur) -

. Zeiger aushdangen und herausnehmen.
. Skalenlémpchen mit Halter entfernen.

. Drehko eindrehen und Magisches Auge entfernen.

. Blende festhalten und Befestigungsschrauben entfernen.
. Blende (mit der darauf belassenen Skala) vorsichtig abheben und

Zeigerdrahtseil von den Fihrungsrollen herunternehmen.
Achtung: Seil mufy dabei immer gespannt gehalten werden, um
ein Herunterfallen von der Seilscheibe zu verhindern.

Drehkondensator 6.
i

Seilscheibe

PR Qrah!sei!

Wéhrend eine Hand
das Seil gespannt
hélt, werden mit der
anderen die beiden
ober. Befestigungs-

schrauben der Blen-
de provisorisch wie-
der ' eingeschraubt
und das Drahtseil
Uber diese und die
Ecke des Drehkon-
densators so darii-

—_ Befesfigungs—

:[ o///// schrauben d Blende bergespannf' Wie es
3 5 : die Abb. 3 zeigt.
Abb. 3 ¢

7. Entfernen des schadhaften Antriebseiles .und Einziehen eines
neuen nach Abb. 4. Bitte beachien Sie, ein nicht zu starkes An-
triebseil zu verwenden, da sonst die Gefahr besteht, dak das
Seil von der Trommel abrollf. Die Lénge des Seiles einschl. der
(nicht ausgezogenen) Feder ist 495 mm von Schlinge zu Schlinge.

Lage des Zeigerstahiseiles
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Abb. 4
8. Drahtseil gespannt halten und wieder auf die Fihrungsrolien legen.
9. Blende vorsichtig' wieder aufsetzen und festschrauben.

10. Zeiger so einstellen, daks er bei eingedrehtem Drehko auf der
Marke - ,Phono” steht. :



